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Peter Li sec 



, rnrr1rtl ^^ q aaxs IgUlSD von Tsoliergl asRnhR tbgn nrff ^ine.m ypn 
r.n-F-h nntersr .hiP.dlichen Gas, 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fullen von noch 
nicht verpreBten Isolierglasscheiben mit Fullgas, mit zwex zu 
beiden Seiten der zu fullenden isolierglasscheibe angeordne- 
ten, im wesentlichen lotrecht ausgerichteten Flatten, z.B den 
10 Flatten einer vorrichtung zum Verpressen von isolierglasschex- 
ben von welcben mindestens eine quer zu ihrer Ebene relatxv 
zur'anderen Platte verschiebbar 1st, und mit einer Forderein- 
richtung fur die isolierglasscheiben im Bereich. des unteren 
Randes der Plat-ten. 

Fur das Fullen von Isolierglasscheiben mit einem von Luft 
unterscbiedlioben Gas (Fullgas), wie Schwef elhexaf luorid oder 
einem Edelgas, insbesondere Argon, sind versohiedene Arbexts- 
techniken und Vorrichtungen vorgeschlagen worden. Wext uber 
20 wiegend wird das Fullgas liber eine in dem Abstandhalterrabmen 
der die beiden Scheiben einer isolierglasscheibe im Abstand 
voneinander halt, vorgesehene Bohruno: eingeblasen und uber 
eine weitere Bohrung im Abstandhalterranmen Luft und Luft-Gas- 
Gemisch abgesaugt (vgl. AT-PS 393 830, DE-OS 31 17 259, DE-OS 
25 31 17 256). 

Es ist auch schon vorgeschlagen worden, Zugang in den Innen- 
raum einer Isolierglasscheibe dadurch zu schaffen, daB exne 
der Glasscheiben beim Zusammenbauen der Isolierglasschexbe 
30 (Ansetzen der zweiten Glasscheibe auf einen auf die erste 
Glasscheibe bereits auf gesetzten Abstandhalterrabmen, Vorrich- 
tungen hxezu sind in der AT-PS 370 201 und in der AT-PS 370 
706 beschrieben) langs des gesamten Umfanges der Glasschexbe 
oder nur uber einen Teil des Umfanges derselben im Abstand vom 
35 Abstandbalterrahmen angeordnet wird (AT-PS 368 985 und DE-OS 
31 01 342) Dabei wird das Fullgas durch den zwxschen der vom 
Abstandhalterrabmen im Abstand angeordneten Glasscheibe und 
dem auf die andere Glasscheibe aufgesetzten Abstandhalterran- 
men gebildeten spaltformigen Zwischenraum in das Innere der 
40 isolierglasscheibe eingebracht. 



Es ist auch schon vorgeschlagen worden, die eine Glasscheibe 
mit Hilf e von Saugern so zu verbiegen, daS sie beim Zusammen- 
bau ISngs eines Randes der Isolierglasscheibe im Abstand vom 
Abstandhalterrahmen gehalten wird (DE-OS 39 14 706). Aus der 
5 DE-OS 39 14 706 ist es auch bekannt, zwei einander diagonal 
gegeniiberliegende Ecken der einen Glasscheibe durch Biegen 
beim Zusanunenbau im Abstand vom Abstandhalterrahmen zu halten. 

Es ist auch schon vorgeschlagen worden, lediglich eine Ecke im 
10 Abstand vom Abstandhalterrahmen zu halten, indem die eine 
Glasscheibe im Bereich dieser Ecke so gebogen wird, daS ihre 
AuBenseite konkav gewolbt ist, Uber den so an der Ecke gebil- 
deten Spalt wird sowohl das Fullgas zugefuhrt als auch Luft 
bzw, Luf t-Gas-Gemisch abgefiihrt (EP-A-444 391). 

15 

Die aus der AT-PS 368 985 und der DE-OS 31 01 342 bekannten 
Vorrichtungen haben den Nachteil, daS nicht nur der Innenraum 
der Isolierglasscheibe mit Fullgas geflutet werden mu£,*son- 
dern daS auch der Raum zwischen den zwei Platten der Vorrich- 
20 tung, in der gearbeitet wird, mit Fullgas geflutet wird, so 
daB erhebliche Gasmengen benotigt werden und nicht unbetracht- 
liche Gasverluste auftreten konnen. 

Das Bilden eines Zuganges in den Innenraum der Isolierglas- 
25 scheibe fur den Gastausch durch Biegen einer der Glasscheiben 
hat den Nachteil, daB in der einen Platte der hiezu verwende- 
ten Vorrichtung kraftige Sauger vorgesehen sein mussen, und 
daB empf indliches Glas ( Strukturglas ) nur unter erheblicher 
Bruchgefahr und dickere Glasscheiben ebenso wie Verbundglas 
30 iiberhaupt nicht im entsprechenden AusmaS gebogen werden kon- 
nen, insbesondere wenn es sich urn Glasscheiben mit kleinen 
Abraessungen handelt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ausgehend von der 
35 AT-PS 368 985 eine Vorrichtung vorzuschlagen, bei der beim 
Gastausch Gasverluste weitestgehend vermieden werden konnen 
und bei der Gas im wesent lichen nur in den Innenraum der Iso- 
lierglasscheibe einstr5mt und der Raum zwischen den beiden 
Platten nicht mit Fullgas geflutet wird. 

40 
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Gel5st wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der im ein- 
leitenden Teil von Anspruch 1 angegebenen Gattung mit den 
Merkmalen des Anspruches 1. 

BevorzU gte und vorteilhaf te Ausgestaltungen der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung sind Gegenstand der Unteranspriiche . 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung ergeben sich aus der nachstehenden Be- 
schreibung und den in den Zeichnungen schematisch dargestell- 
ten Ausfiihrungsbeispielen der Erfindung. Es zeigt: 

Fig. 1 eine erste Ausfuhrungsf orm der Vorrichtung in Seitenan- 
siclrt, 

Fig. 2 ebenfalls in Seitenansicht eine zweite Ausfuhrungsf orm 
der Vorrichtung, 

Fig. 3 eine Vorrichtung in Ansicht von vorne ohne die vordere 
20 Platte, 

Fig 4 einen Horizontalschnitt duroh die Vorrichtung von Fig. 
3 im Bereich der in ihr stehenden Isolierglasschexbe, 

25 Fig. 5 im Schnitt analog Fig. 4 eine weitere Ausfuhrungsf orm 
und ~ 

Fig. 6 in Draufsicht ein Beispiel fur einen AnschluB zum Zu- 
fiihren von Fiillgas. 
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Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung besitzt zwei im wesentlx- 
chen lotrechte, vorzugsweise gegeniiber der Vertikalen gering- 
fugig, z.B. urn 3 bis 5» nach hinten geneigte, zueinander par- 
allele Platten 1 und 2. 

Die Platten 1 und 2 kSnnen die Platten einer Vorrichtung zum 
verpressen von isolierglasscheiben 10 sein. Im gezeigten Aus- 
fiihrungsbeispiel 1st die Platte 1 an Tragern 3 und 4 des 
Gestells der Vorrichtung feststehend befestigt. Die Platte 2 
40 ist uber DrucKmittelzylinder 5 und 6 in Richtung des Doppel- 



35 



pfeiles 7 verschiebbar . Am unteren Rand der f eststehenden 
Platte 1 ist unterhalb des zwischen den Platten 1 und 2 be- 
findlichen Raumes 8 ein Forderband 9 vorgesehen, auf dem auf- 
stehend und gegen die beispielsweise als Luf tkissenwand ausge- 
5 bildete, gestellf este Platte 1 anlehnend ein Isolierglasele- 
ment 10 in den Raum 8 gefordert werden kann. Es ist aus Fig. 1 
erkennbar, daB die der beweglichen Platte 2 zugekehrte Glas- 
scheibe der Isolierglasscheibe 10 an dem auf der anderen Glas- 
scheibe angesetzten Abstandhalterrahmen lediglich oben an- 
10 liegt, wogegen der untere horizontale Rand dieser Glastafel 
der Isolierglasscheibe 10 vom Abstandhalterrahmen einen Ab- 
stand aufweist. 

Zum Beauf schlagen der als Luf tkissenwand ausgebildeten, fest- 
15 stehenden Platte 1 ist diese mit einem AnschluB 12 zum Zuftih- 
ren von Druckluft ausgestattet . 

Die in Fig . 2 gezeigte Ausf lihrungsf orm der Vorrichtung unter- 
scheidet sich von der in Fig. 1 gezeigten Vorrichtung dadurch, 

20 daS die bewegliche Platte 2 in Richtung des Doppelpf eiles 7 
mit Hilfe von Zahnstangen-Zahnritzel-Antrieben 16 verstellbar 
ist. Dabei sind an den vier Ecken der beweglichen PreBplatte 2 
jeweils eine Zahnstange vorgesehen. Die Zahnstangen-Zahnrit- 
zel-Antriebe 16 werden von einem gemeinsamen Druckmittelmotor 

25 15 tiber ein Gestange betatigt. 

Eine nahere Erlauterung dieses beispielsweise fur das Verstel- 
len der Platte 2 verwendbaren Antriebes f indet sich in der AT- 
PS 385 499. Die bewegliche Platte 2 kann auch mit Hilfe von 
30 Spindelantrieben verstellbar sein, wie dies aus der AT A 
2956/87 ( bekanntgemacht 15.06.1990) bekannt ist. 

In Fig. 2 ist noch gezeigt, daS an der beweglichen Platte 2 
Druckstempel 20 vorgesehen sind, die mit Hife von Druckmit- 

35 telzylindern 21 auf den oberen Rand der Isolierglasscheibe 10 
zu vorschiebbar sind und die der beweglichen Platte 2 benacb- 
barte Glasscheibe der Isolierglasscheibe 10 in Anlage an den 
Abstandhalterrahmen halten. Anstelle einzelner Druckstempel 20 
kann auch eine horizontal durchgehende Druckleiste vorgesehen 

40 sein. 
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um die Druckstempel 20 Oder die horizontal durchgehende Druck- 
leiste gegeniiber dem oberen Rand des Isolierglaselementes 10 
ausrichten zu kbnnen, ist die Anordnung aus Druckstempeln 20 
Oder Druckleiste und Druckmittelrnotoren 21 in Richtung des 
5 Doppelpfeiles 22, d.h. im wesent lichen vertikal, an der be- 
weglichen Platte 2 verschiebbar angeordnet. Falls man auf dxe 
H6henverstellbarkeit der Druckelemente verzichten will, kSnnen 
auch fedemde Oder mit Druckmittelzylindern 21 verstellbare, 
vertikal ausgerichtete Druckleisten 23 vorgesehen sein (Fxg. 
10 1). 

Die Druckstempel 20 oder Druckleisten konnen auch bei der in 
' Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsform der Vorrichtung vorgesehen 



sein, 



Die Druckstempel 20 oder die Druckleiste (beide Varianten) 
sind, insbesondere wenn die Vorrichtung auch zum Verpressen 
von isolierglasscheiben nach beendetem Gastausch benutzt wxrd, 
in bzw. hinter die der f eststehenden Platte 1 zugekehrte Fla- 
20 che der beweglichen Platte 2 zuruckziehbar . 

Anstelle der von Druckmittelrnotoren 21 bewegten Druckstempel 
20 oder Druckleiste(n) , kSnnen die genannten Bauteile (Druck- 
stempel oder Druckleiste) an der beweglichen Platte 2 auch 
25 federnd abgestutzt sein, so daB sie beim Verpressen der Iso- 
lierglasscheibe 10 in eine Stellung zuruckgedruokt werden 
k 6nnen, in der ihre Vorderseite mit der der Isolierglasschexbe 
zugekehrten Flache der beweglichen Platte 2 fluchtet. 

30 Der innenraum einer in der Vorrichtung gemaS Fig. 1 oder 
Fig. 2 befindlichen isolierglasscheibe 10 wird nach oben durch 
den oberen Schenkel des Abstandhalterrahmens und nach unten, 
namlich dort, wo die isolierglasscheibe 10 noch offen xst, 
durch das durchgehende Forderband 9 (oder eine andere entspre- 

35 chend gasdichte Fordereinrichtung ) abgedichtet. 

Um den Innenraum der isolierglasscheibe 10 auch an den etwa 
vertikalen Seitenrandem dersel.ben abzudichten, sind bex der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung an die vertikalen Rander der 
40 isolierglasscheibe 10 anlegbare Dichteinrichtungen 30 und 31 



vorgesehen. 



Die, bezogen auf die Forderrichtung (Pfeil 25 in Fig. 3) vor- 
dere Abdichteinr'ichtung 30 ist senkrecht zur Ebene der fest- 
5 stehenden Platte 1 (Doppelpfeil 32) in den Raum 8 zwischen den 
beiden Platten 1 und 2 vorschiebbar Oder urn eine im wesentli- 
chen vertikale Achse 61 einschwenkbar ( siehe Fig* 5, Pfeil 
46). Hiezu ist in der f eststehenden Platte 1 ein vertikaler 
Schlitz 33 vorgesehen und die Dichteinrichtung 30 mit einem 
10 Antrieb, z.B. Druckmittelzylindern 34, gekuppelt. 

Die Dichteinrichtung 30 besteht aus einer im wesentlichen 
vertikalen Trageleiste 35 und einer Dichtung 36 aus elasti- 
schem Werkstoff . Die Dichtung 36 ist in einer Ausf uhrungsf orm 
15 im Querschnitt im wesentlichen V-formig ausgebildet und be- 
sitzt zwei Dichtlippen 37 und 38, die sich dichtend an die 
vertikalen Rander der beiden Glasscheiben der Isolierglas- 
scheibe 10 anlegen. 

20 Damit die Dichteinrichtung 30 fur die Isolierglasscheiben 10 
mit unterschiedlicher Gesamtdicke verwendbar ist, kann die 
Dichtlippe 37 noch einen Ansatz 39 tragen, der im wesentlichen 
senkrecht zur f eststehenden Platte 1 ausgerichtet ist- Die 
Dichteinrichtung 30 wirkt gleichzeitig als Begrenzung fur den 

25 Vorschub der Isolierglasscheibe 10 in Richtung des Pfeiles 25, 
wenn sie in die Vorrichtung transportiert wird. 

Die zweite Dichteinrichtung 31 ist in der Vorrichtung in Rich- 
tung des Doppelpf eiles 40 verstellbar. Hiezu kann, wie in 

30 Fig. 3 gezeigt, vorgesehen sein, daS die Dichteinrichtung 31 
auf einer an dem Maschinengestell befestigten Fuhrungsschiene 
41 liber einen Schlitten 42 gefiihrt und durch einen nicht ge- 
zeigten Antrieb verschiebbar ist* Der Aufbau der Dichteinrich- 
tung 31 entspricht im ubrigen jener der Dichteinrichtung 30, 

35 d.h. sie besitzt eine Trageleiste 35 und die eigentliche Dich- 
tung 36 mit den zwei Dichtlippen 37 und 38 und dem Ansatz 39. 

Die Dichteinrichtungen 30 und 31 k6nnen in einer abgeanderten 
Ausf uhrungsf orm auch an der beweglichen Platte 2 angeordnet 
40 sein. Es ist auch eine Ausf uhrungsf orm moglich, bei der die 



Dichteinrichtung 30, wie in Fig. 4 gezeigt, angeordnet ist und 
die Dichteinrichtung 31 an der beweglichen Platte 2 angeordnet 
ist (Fig. 5). in diesem Fall ist die Fuhrungsschiene 41 an der 
beweglichen Platte 2 befestigt. Urn die Dichteinrichtung 31 
5 wahrend des Transportes von mit Fullgas zu fullenden, noch 
of f enen isolierglasscheiben 10 in die vorrichtung aus dem Raum 
8 zwischen den Flatten 1 und 2 wegzubewegen, kann bei der 
Ausfuhrungsform gem*B Fig. 4 in der Platte 1 eine Aussparung 
44 vorgesehen sein, in welcbe die Dichteinrichtung 31 hxnexn- 
10 bewegbar ist, urn den Raum 8 zwischen den Flatten 1 und 2 * rex 
zu machen, oder es ist bei einer an der Platte 2 ****** 
Dichteinrichtung 31 in der Platte 2 eine entsprechende Aus- 
sparung 44 fur die Aufnahme der Dichteinrichtung 31, wenn 
diese in ihrer Bereitschaf tsstellung ist, vorgesehen. In vxe- 
15 len Fallen wird es aber hinreichen, die bewegliche Platte 
und damit die Dichteinrichtung 31 von der Platte 1 wegzubewe- 
gen, urn Raum fur den Antransport einer Isclierglasschexbe 10 
zu schaffen. 

An der Dichteinrichtung 30 ist ein AnschluB 50 far das Zufuh- 
re n von Fullgas, mit dem der Innenraum der Isolierglasschexbe 
10 zu fiillen ist, vorgesehen. In Ausfuhrungsbeispxelen xst 
waiters wenigstens ein AnschluB 51, 52 oder 53, aber den aus 
dem innenraum der isolierglasscbeibe 10 austretende Luft bzw 
25 Luft-Gas-Gemisch abgeleitet wird, vorgesehen (in Fxg. 3 sxnd 
die Anschlusse nur durch Pfeile symbolisiert ) . Dabei bestehen 
verscbiedene Moglichkeiten der Kombination dieser Ansoblusse 
50 bis 53. 

So kann der AnschluB 50 fur die Zufuhr von Fullgas im Bereich 
der vorderen, unteren Ecke der Isolierglasscbeibe 10 an der 
Dichteinrichtung 30 vorgesehen sein. Der AnschluB 51, 52 oder 
53 zum Abfiihren von Luft bzw. Luf t-Gas-Gemisch kann an der 
Dichteinrichtung 31 im Bereich der, bezogen auf die Forder- 
ricbtung hinteren, unteren Ecke der Isclierglasschexbe 10 
(Pfeil 51) im Bereich der hinteran, oberen Ecke der Isolxer- 
glasscheibe 10 (Pfeil 52) oder aber im Bereich der, bezogen 
auf die Fttrderrichtung (Pfeil 25) vorderen, vertikalen Kante 
der isolierglasscbeibe 10 (Pfeil 53) vorgesehen sein. GemaB 
einer noch zu eriauternden Ausftihrungsf orm konnen dxe An- 
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schllisse 51 bis 53 auch iiberhaupt entf alien. 

Wenn der AnschluB 50 mit dem AnschluB 51 kombiniert ist, wird 
der AnschluB 50 bevorzugt so ausgebildet , daB das Fiillgas mit 
5 nach oben gerichteter Stromung in das Innere der Isolierglas- 
scheibe 10 einstromt, urn zu verhindern, daB Fiillgas direkt zum 
AnschluB 51 gelang-t. 

Eine weitere Moglichkeit besteht darin, den AnschluB 50 mit 
10 dem AnschluB 52 zu kombinieren, so daB sich eine Diagonalspu- 
• lung der Isolierglasscheibe 10 ergibt. 

Wird der AnschluB 50 mit dem AnschluB 53 kombiniert, so ergibt 
sich eine Umkehrspulung des Innenraums der Isolierglasscheibe 
15 10, wie dies im Prinzip aus der EP-A-444 391 oder der DE-OS 
42 02 612 bekannt ist, wobei in diesem Fall der: AnschluB 53 
eine im Innenraum der Isolierglasscheibe 10 nach oben weisende- 
Mundung haben kann. 

20 Die konkrete Ausbildung der Anschlusse 50, 51, 52 und 53 fur 
die Zufuhr von Fiillgas in den und das Ableiten von Luft und^ 
Luf t-Gas-Gemisch aus dem Innenraum der Isolierglasscheibe 10 
ist nicht kritisch. Es konnen beispielsweise, insbesondere fur 
die Fullgaszufuhr in den Innenraum ragende Sonden oder Dusen 

25 vorgesehen sein, oder es sind einfach Fullgaszuf uhrleitung und 
die Abzugsleitung fur Luft bzw. Luf t-Gas-Gemisch an den be- 
troffenen Stellen durch die Tragerleiste 35 und die Dichtung 
36 gefuhrt, so daB sie im Bereich zwischen den beiden Dicht- 
lippen 37 und 38 munden. 

30 



Eine beispielhafte Aus fuhrungs form fur einen AnschluB 70 zum 
Zufuhren von Fiillgas in den Innenraum der Isolierglasscheibe 
10 ist in Fig, 6 in Draufsicht gezeigt. Der AnschluB 70 be- 

35 sitzt ein GeMuse 73, das um eine im wesentlichen vertikale 
Achse 71 (Pfeil 72) in die in Fig. 6 gezelgte Wirkstellung und 
aus dieser in eine hinter der der Isolierglasscheibe 10 zu- 
gekehrte Flache der Platte 1 (oder 2) ausgeschwenkte Stellung 
verschwenkt werden kann. Das Gehause besitzt eine langschl±tz- 

40 fermige AustrittsOf f nung 74 , die bis vor oder bis in den Spalt 
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60 der lsolierglasschei.be 10 reichen kann. Aus der Offnung 74 
tritt uber wenigstens eine Leitung 75, mit seitlicher Miindung 
76, zugefiihrtes Fiillgas in den Innenraum der Isolierglasschei- 
be' 10. Im Gehause 73 kSnnen auch Ubereinander mehrere Leitun- 
5 gen 75 vorgesehen sein. 

In Fig. 6 1st auch strichliert die Dichteinrichtung 30 darge- 
stellt, von der unabhangig der AnschluB 70 bewegt werden kann. 

10 insbesondere, wenn das Fiillgas uber den AnschluB 50 zugefiihrt 
und Luft bzw. Luft-Gas-Gemisch an der Stelle 51 und/oder 53 
abgefiihrt wird, konnen die Dichtungen 36 zwischen ihren Dicht- 
lippen 37 und 38 horizontal, d.h. senkrecht zu den Platten^l 
und 2 ausgerichtete Stege aufweisen, die den Raum ("Kanal") 
15 zwischen den beiden Dichtlippen 37 und 38 und den Randern der 
beiden Glasscheiben der Isolierglasscheibe 10 in Hohenrichtung 
in wenigstens zwei Abschnitte unterteilen, um ein AusstrSmen 
von Fiillgas durch den zwischen den Randern der Glasscheiben 
der isolierglasscheibe 10 und den Dichtungen 36 gebildeten 
20 Kanal wenigstens zu behindem. Dabei ist es auch mSglich, daB 
die Stege in der Mitte einen Vorsprung aufweisen, der in den 
Raum zwischen den beiden Glasscheiben der isolierglasscheibe 
10 wenigstens teilweise eingreift. Solche Stege zwischen den 
Dichtlippen 37 und 38 sind insbesondere bei der Dichtung 36 
25 der Dichteinrichtung 30 vorgesehen. 

Die beiden Dichtlippen 37, 38 der Dichtungen 36 der beiden 
Dichteinrichtungen 30 und 31 sind ebenso wie die ggf . vorgese- 
henen Stege und der allenfalls vorgesehene Ansatz 39 an der 
30 Dichtlippe 37 so elastisch, daB sie beim Verpressen einer mit 
Fiillgas fertig gefullten Isolierglasscheibe 10 durch Annahern 
der beweglichen Platte 2 an die Platte 1, ohne den VerpreBvor- 
gang zu behindem; elastisch zusanunengedriickt werden konnen. 

35 wenn der AnschluB far die Fttllgaszuf uhr mit dem AnschluB 53 
fur das Abziehen von Luft bzw. Luf t-Gas-Gemisch kombiniert 
ist, empfiehlt es sich, einen ahnlichen Steg zwischen den 
beiden Anschliissen 50 und 53 vorzusehen, wenn nicht mit in den 
innenraum der Isolierglasscheibe 10 ragenden Diisen oder Sonden 

40 fur das Zufiihren von Fiillgas und das Abziehen von Luft bzw. 



Luft-Gas-Gemisch gearbeitet wird. 



Bei der in Fig. 5 gezeigten Ausf uhrungsf orm sind die Dicht- 
einrichtungen 30 und 31 mil: f lachen Dichtungen 36 ausgestattet 
5 (solche Dichtungen sind auch bei den Ausf uhrungsf ormen der 
Fig. 1 bis 4 verwendbar). Die auslauf seitig angeordnete, dem 
vorderen vertikalen Rand der Isolierglasscheibe 10 zugeordnete 
Dichteinrichtung 30 ist in den Raum 8 zwischen den Plat-ten 1 
und 2 einschwenkbar (Achse 61, Pfeil 46) und zusStzlich senk- 
10 recht zu diesen Plat-ten 1 und 2 verstellbar (Pfeil 32), wenn 
der AnsctiluS 50 fUr die Zufuhr von Fiillgas an der Dichtein- 
richtung unmittelbar angeordnet ist, urn diesen gegenuber dem 
Spalt 60 zwischen der einen Glasscheibe und dem Abstandhalter- 
rahmen der Isolierglasscheibe auszurichten. 

15 

Der AnschluB 50 kann (bei alien Ausf uhrungsf ormen ) unabhangig 
von der Dichteinrichtung 30 angeordnet sein. So kann die z.B. 
schlitzf ormige Mundung des Anschlusses 50 (Fig. 6), ohne daS 
die gesarate Dichteinrichtung 30 verstellt werden muS, gegen- 
20 uber dem Spalt 60 zwischen den Abstandhalterrahmen und der rnit 
Abstand von diesem angeordneten Glasscheibe ausgerichtet .wer- 
den. 

Da die Dichteinrichtung 31, die in Richtung des Doppelpf eiles 
25 40 verstellbar an der Fuhrung 41 gefuhrt ist, ist bei der in 
Fig. 5 gezeigten Ausf uhrungsf orm an der beweglichen Platte 2 
angeordnet ist, kann die mit Fullgas zu fullende Isolierglas- 
scheibe 10 bei von der f eststehenden Platte 1 wegbewegter 
Platte 2 und Dichteinrichtung 31 ungehindert in den Raum 8 
30 gef order t werden. Die Dichteinrichtung 31 kann durch Vorschie- 
ben der Platte 2 (Pfeil 7) und zusatzlich durch Bewegen senk- 
recht (Pfeil 45) zu dieser Platte 2 gegenuber dem vertikalen 
Rand der" Isolierglasscheibe 10 ausgerichtet und an diesen 
dichtend angelegt werden. 
35 . 

Die soeben beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt: 

Eine beispielsweise in der aus der AT-PS 370 201 Oder der AT- 
PS 370 706 bekannten Vorrichtung oder von Hand aus zusammenge- 
40 stellte Isolierglasscheibe 10, deren eine Glasscheibe unten 



von dem auf die andere Glasscheibe auf gesetzten Abstandhalter- 
rahmen einen Abstand aufweist, wird auf dem F5rderband 9 auf- 
stehend in den Raum 8 zwischen den Flatten 1 und 2 gefordert, 
bis ibr bezogen auf die FSrderrichtung (Pfeil 25) vorderer, 
5 vertikaler Rand an der vorgeschobenen oder eingeschwenicten 
Dichteinrichtung 30 anliegt. Nun wird die zweite Dichteinrxch- 
tung 31 aus einer Bereitschaftslage, in der sie sich bex- 
spielsweise neben der Platte 1 oder neben der Flatte 2 oder in 
einer Aussparung 44 in der Flatte 1 bzw. der Flatte 2 befxn- 
10 det im Raum 8 zwischen den beiden Flatten 1 und 2 so wext 
vorgescnoben, daB sicb ihre Dicbtung 36 mit ihren bexden 
Dicbtlippen 37 und 38 an den, bezogen auf die Forderrxcbtung 
(Pfeil 25) hinteren, vertikalen Rand der Isolierglasschexbe 10 
anleg*t . 

13 w*nn die Dichteinrichtung an der Platte 2 angeordnet ist, wird 
die Platte 2 auf die Platte 1 hin bewegt, urn die Dicbteinrich- 
tung gegenuber denr isolierglasschexbe euszurichten. 

20 Kierauf werden, soferne vorgesehen, die Druckstempel 20 (oder 
die DrucKleiste) gegenuber der beweglichen Platte 2 vorgescho- 
b=n und an den oberen Rand der isolierglasschexbe 10 angelegt 
(b ei federnden Druckstempeln 20 oder einer fedemden Druck- 
ieiste wird die Flatte 2 der Platte 1 angenahert bxs dxe 
25 Druckstempel 20 oder die Druckleiste die zugekehrte Glasschex- 
be berxihren/beruhrt). Die bewegliche Platte 2 kann auf dxe 
feststehende Flatte 1 auch so weit vorgeschoben werden, daB 
die bewegliche Flatte 2 die ibr benachbarte Glasschexbe der 
isolierglasscheibe 10 an ihrem auf der Fordereinrichtung 9 
30 aufstehenden Rand von der Seite her beriihrt und die Glasschex- 
be so im Bereich ihres unteren Randes abstutzt. 

sobald dies gescnehen ist, ist der Innenraum der Isolierglas- 
scheibe 10 ringsum abgedichtet und es kann mit dem •aflpntlx- 
35 chen Gastausch begonnen werden. Dabei wird uber den AnschluB 
(Pfeil 50) Fiillgas in den Innenraum der isolierglasschexbe 10 
eingeleitet und Luft bzw. Luf t-Gas-Gemisch beispielsweise uber 
die Ableitungen 51, 52 und/oder 53 abgezcgen, wobei das Ab- 
ziehen von Luft bzw. Luf t-Gas-Gemisch durch Abpumpen unter- 
40 stirtz-t werden kann. 
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Mit der erf indungsgemaBen Vorrichtung kann das Fullen einer 
Isolierglasscheibe 10 mit Fullgas auch wie nachfolgend be- 
schrieben, ausgefuhrt werden. 

5 Das Fullgas wird vorzugsweise liber eine schrag nach oben ge- 
richtete Duse durch den AnschluB 50 und die Dichteinrichtung 
30 bindurch in den Innenraum der Isolierglasscheibe 10 einge- 
leitet. Luft bzw. Luft-Gas-Gemisch tritt uber die gesamte Hohe 
des Spaltes am, bezogen auf die Forderrichtung (Pfeil 25) 

10 hinteren, vertikalen Rand der Isolierglasscheibe 10, zwischen 
der der beweglichen Platte 2 benachbarten Glasscheibe und dem 
auf die andere der f eststehenden Platte 1 benachbarten Glas- 
scheibe angesetzten Abstandhalterrahmen aus. Luft bzw. Luft- 
Gas-Gemisch tritt in den auf der einen Seite von der Dichtung 

15 36 der Dichteinrichtung 31 und auf der anderen Seite von dem 
Rand der Isolierglasscheibe 10 gebildeten Kanal (uber dessen 
gesamte Hohe, die der Hohe der Isolierglasscheibe 10 im we- 
sentlichen entspricht), ein und stromt aus diesem nach oben 
ab. Der erwahnte Kanal wird also aus dem Raum zwischen der 

20 Dichtung 36 einerseits und der hinteren, vertikalen, zum In- 
nenraum der Isolierglasscheibe 10 hin noch offenen Randfuge 
der Isolierglasscheibe 10 gebildet. 

Diese Arbeitsweise ist von besonderem Vorteil, da durch den 
25 groBen Austrittsquerschnitt die Stromungsgeschwindigkeit mit 
der Luft bzw. Luft-Gas-Gemisch aus dem Innenraum der Isolier- 
glasscheibe 10 austritt, langsam ist, so daS Verwirbelungen 
und einen geordneten Fullvorgang beeintrachtigende Dusenef fek- 
te vermindert bzw. vermieden sind. Es sind also die Anschlusse 
30 51, 52 und 53 nicht unbedingt erf orderli.ch. 

Falls gewunscht, kann bei der beschriebenen Arbeitsweise tiber 
den Kanal austretende Luft bzw. Luft-Gas-Gemisch durch eine 
dem oberen Ende des beschriebenen Kanals zugeordnete Absaug- 
35 vorrichtung aufgefangen und entsorgt oder wieder aufbereitet 
werden, urn Fullgas fur die Verwendung fur einen weiteren Gast- 
ausch wieder zugewinnen. 

Es versteht sich, daB bei der zuvor beschriebenen Arbeitstech- 
40 nik beim Fullen der Isolierglasscheibe 10 mit Fullgas die An- 
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schlusse 51, 52, 53 ftir das Abziehen von Luft bzw. Luft-Gas- 
Gemisch entbehrlich sind. Auch sind bei dieser Arbeitstechnik 
in der Dichtung 36 der Dichteinrichtung 31 zwischen den Dicht- 
lippen 37 und 38 keine Querstege der welter, oben beschriebenen 
5 Art vorgesehen. 

Bel der beschriebenen Arbeitsweise 1st es nicht von Nacnteil, 
wenn auch in der Dichtung 36 der Dichteinrichtung 30 keine 
Querstege vorgesehen sind, so daS auch iiber den im Bereich der 
10 Dichteinrichtung 31 von ihrer Dichtung 36 und den benachbarten 
Rand der isolierglasscheibe 10 gebildeten Kanal Fullgas in das 
innere der isolierglasscheibe 10 eintreten, oder - eine ent- 
sprechende Duse (siehe unten) vorausgesetzt - Luft bzw. Luft- 
Gas-Gemisch austreten und abstromen kann. Dessen ungeachtet 
15 ist es bevorzugt, daS die Dichtung 36 der Dichteinrichtung 30 
bei der soeben beschriebenen Arbeitstechnik die zuvor erwahn- 
ten Stege aufweist, die ein Abstromen von Luft bzw. Luft-Gas- 
Gemisch im Bereich der, bezogen auf die Forderrichtung (Pfeil 
25) vorderen Randes der Isolierglasscheibe 10 wenigstens be- 
20 hinder n. 

Wenn wie zuvor beschrieben, der Fullvorgang ausgefuhrt wird, 
ohne'daB besondere Anschlusse 51, 52 oder 53 fur das Abzieben 
von Luft bzw. Luft-Gas-Gemisch vorgesehen sind, also das Luft 
25 bzw. Luft-Gas-Gemisch durch den Kanal im Bereich der Dicht- 
einrichtung 31 abgefuhrt wird, empfiehlt es sich, wenn run 
Bereich des Anschlusses 50 fur das Zufuhren von Fullgas in den 
innenraum der isolierglasscheibe 10 eine in den Innenraum der 
Isolierglasscheibe 10 ragende Duse vorgesehen ist, deren Mun- 
30 dung sich erweitert (langsame Ausstromgeschwindigkeit ) , und 
deren Mttndung vorzugsweise schrag nach oben gerichtet ist. 

Sobald im inneren der isolierglasscheibe der gewvinschte Full- 
grad (fiir Schallschutz etwa 50 %, far Vollwarmeschutz wenxg- 
35 stens 90 % Fullgas im Inneren der Isolierglasscheibe 10) er 
reicht worden ist, wird die Fvillgaszuf uhr unterbrochen und die 
isolierglasscheibe 10 vorzugsweise noch in der Vorrichtung 
verpreBt, nachdem die beiden Dichteinrichtungen 30, 31 aus dem 
zwischenraum 8 zwischen den Flatten 1 und 2 entfernt worden 
40 sind. Falls die Dichteinrichtungen 30 und 31 so schmal ausge- 
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bildet sind, da£ sie schmaler sind als die herzustellende 
Isolierglasscheibe 10, kdnnen sie auch in dent Raum 8 der Vor- 
richtung verbleiben, wahrend die Isolierglasscheibe 10 durch 
Annahern der Platte 2 an die Platte 1 gepreBt wird. 

Dann wird die Platte 2 von der Platte 1 wieder wegbewegt und 
die fertig verpreBte und mit Fiillgas geflillte Isolierglas- 
scheibe 10 kann aus der Vorrichtung abtransportiert werden und 
beispielsweise zu einer Versiegelungsvorrichtung transportiert 
werden. 

Zusammenf assend kann die Erfindung beispielsweise wie folgt 
dargestellt werden: 

15 Eine Vorrichtung zum Fullen von Isolierglasscheiben 10 mit 
Fiillgas besitzt zwei Platten 1 und 2 und ein am unteren Rand 
der Platten 1 und 2 vorgesehenes Endlosf orderban 9, auf dem 
die Isolierglasscheibe 10 mit ihrem unteren, offenen Rand. 
aufsteht. Zwischen den Platten 1 und 2 sind an den vertikalen,, 

20 Randern der Isolierglasscheibe 10 anlegbare Dichteinrichtungen 
30 und 31 vorgesehen, urn das Innere der Isolierglasscheibe 10 
abzudichten. Der Dichteinrichtung 30 ist ein AnschluB 50 zum 
Zufuhren von Fiillgas in den Innenraum der Isolierglasscheibe 
10 zugeordnet. Luft bzw. Luf t-Gas-Gemisch kann aus der Iso- 

25 lierglasscheibe 10 uber einen von dem anderen vertikalen Rand 
der Isolierglasscheibe 10 und einer dort angelegten Dichtein- 
richtung 31 gebildeten Kanal abgefiihrt werden, wobei Luft bzw. 
Luft-Gas-Gemisch tiber die gesamte Hohe des offenen, vertikalen 
Randes der Isolierglasscheibe 10 aus ihrem Innenraum abstromen 

30 kann. 
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Schutzanspriiche: 

1. Vorrichtung zum Fullen von noch nicht verpreBten isolier- 
glasscheiben (10) mit Fullgas, mit zwei zu beiden Seiten 
5 der zu fiillenden Isolierglasscheibe (10) angeordneten, im 

wesentlichen lotrecht ausgeriohteten Flatten (1, 2), z.B. 
den Platten einer Vorrichtung zum Verpressen von Isolier- 
glasscheiben, von welchen mindestens eine (2) quer zu 
ihrer Ebene relativ zur anderen Platte (1) verschiebbar 
10 ist, und mit einer Fordereinrichtung .( 1 ) fur die Isolier- 

glasscheiben im Bereich des unteren Randes der Platten (1, 
2) dadurch gekennzeichnet, daB die Fordereinrichtung (9) 
gasdicht ausgebildet 1st, und daB in ihrer Wirkstellung an 
den beiden lotrechten Randern der Isolierglasscheibe (10) 
13 anliegende Dichteinrichtungen (30, 31) vorgesehen sind, 

und daB wenigstens einer der Dichteinrichtungen (30, 31) 
wenigstens ein AnschluB (50) zum Zufiihren von Fullgas in 
den innenraum der isolierglasscheibe (10) zugeordnet xst. 

20 2 vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
wenigstens einer der Dichteinrichtungen (30, 31) exn An- 
schluB (51, 52, 53) zum Abfuhren von Luft bzw. Luft-Gas- 
Gemisch aus dem Innenraum der isolierglasscheibe (10) 
zugeordnet 1st . 



25 



a. Vorrichtung nach Anspruch 1 eder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fordereinrichtung am unteren Rand der Platten 
(1,2) als EndlosfSrderband (9) ausgebildet ist. 

30 4 vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die, bezogen auf die Forderriehtung 
(Pfeil. 25) der Fordereinrichtung (9) auslauf seitig vor- 
gesehene Dichteinrichtung (30) quer zu der Ebene der fest- 
stehenden Platte ( 1 ) in den Raum (8) zwischen den beiden 

35 Platten (1, 2) vorschieb- Oder einschwenk- und aus diesem 

Raum (8) wieder zuriickziehbar Oder ausschwenkbar ist. 

5. vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens der der Dichteinrichtung (30) zugeordnete An- 
schluB (50) fur die Zufuhr von Fullgas durch Verstellen 
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senkrecht zur Ebene der Platte (1) gegenuber dem Spalt 
zwischen dem Abstandhalterrahmenb und der von diesem im 
Abstand angeordneten Glasscheibe ausrichtbar 1st. 

5 6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die dem, bezogen auf die Forderrichtung 
(Pfeil 25) hint eren Rand der Isolierglasscheibe (10) zu- 
geordnete Dichteinrichtung (31) parallel zur Ebene der 
Platten (1 und 2) verschiebbar (Pfeil 40) 1st. 

10 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Dichteinrichtung (31) in eine Bereitschaf tsstellung 
verschiebbar ist, in der sie neben der einen oder der 
anderen der Platten (1, 2) angeordnet ist. 

15 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichteinrichtungen (30, 31) Dicht- 
leisten (36) tragen, die an den vertikalen Randern der 
beiden Glasscheiben anlegbar sind. 

20 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet/ daB 
die Dichtleisten (36) zwei Dichtlippen (37 und 38) auf- 
weisen • 

25 10- Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Dichtleisten Flachdichtungen sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dichtleisten (36) im Querschnitt im wesentli- 

30 chen V-formig sind. 

12. Vorrichtung nach einem d£r Anspruche 8 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine der Dichtlippen (37) der Dicht- 
leisten (36) einen im wesentlichen senkrecht zur Ebene der 

35 Platten (1 und 2) ausgerichteten Ansatz (39) tragt. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtleisten (36) an Trageleisten 
(35) befestigt sind. 

40 
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14 Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Trageleiste (35) der auslauf seitig angeordneten Dicht- 
einrichtung (30) mit einer Vorrichtung zum Verstellen der 
Dichteinrichtung (30 ) quer zur Ebene der Platte (1) gekup- 

5 pelt ist. 

15 Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daS 
die wenigstens parallel zur Ebene der Flatten (1 und 2) 
verstellbare Dichteinrichtung (31) an eine in. Berexch 
oberhalb der Flatten (1 und 2) vorgeshene FUhrungsschiene 
(41) uber einen Schlitten (42) verschiebbar gefiihrt ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriicne 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB der AnschluB (50) zum Zufuhren von 
Fullgas in den Innenraum der isolierglasscheibe (10) an 
der auslauf seitig angeordneten Dichteinrichtung (30) xm 
Bereich der Fordereinrichtung (9) vorgesehen ist. 

17 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch 
20 ' gekennzeichnet, daB der AnschluS (50) fur die Zufuhr von 
FUllgas in den Innenraum der Isolierglasscheibe (10) un- 
abhangig von der Dichteinrichtung (30) gegenuber dem exnen 
vertikalen Rand der Isolierglasscheibe ausrichtbar ist. 

25 18 Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB 
der AnschluO (50) in den Raum (8) zwischen den Platten (1 
und 2) ein- und aus diesem Raum (8) ausschwenkbar ist. 



10 

16. 

15 



30 19 Vorrichtung nach Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daS der AnschluB (51) zum 
Abziehen von Luft bzw. Luf t-Gas-Gemisch aus dem Innenraum 
der isolierglasscheibe (10) an der parallel zur Ebene der 
Platten (1 und 2) verstellbaren Dichteinrichtung (31) xm 

35 Bereich der F5rdereinrichtung (9) angeordnet ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daS 
- der AnschluB (53) zum Abziehen von Luft bzw. Luf t-Gas- 
Gemisch aus der isolierglasscheibe ( 10 ) an der auslauf sex- 
40 tigen Dichteinrichtung (30) xm Abstand Ober im AnschluB 
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(50) fur das Zufuhren von Fullgas vorgesehen ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche ? bis 20, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Dichtleisten (36) im Bereich zwi- 
schen ihren Dichtlippen (37 und 38) angeordnete Stege 
aufweisen, die im wesentlichen senkrecht zur Langser- 
streckung der Dichtleisten (36) ausgerichtet sind. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Stege uber die Dichtleiste (36) vorspringen und in 
ihrer Wirkstellung in den Raum zwischen den beiden Glas- 
scheiben der Isolierglasscheibe (10) eingreifen. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 20 und 21 oder 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens ein Steg zwischen dem An- 
schluB ( 50 ) zum Zufuhren von Fullgas und dem AnschluB ( 53 ) 
zum Abziehen von Luft bzw. Luft-Gas-Gemisch vorgesehen 
ist. 

24. Vorrichtung nach einern der Ansprxiche 14 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der beweglichen Platte (2) Druck- 
stempel (20) oder wenigstens eine Druckleiste vorgesehen 
sind, die an den oberen Rand der Isolierglasscheibe (10) 
anlegbar sind. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Druckstempel (20) oder die Druckleiste vertikal (Pfeil 
22) verstellbar an der beweglichen Platte angeordnet sind. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Druckstempel (20) oder die Druckleiste mit 
Hilfe eines Antriebes, z.B. eines Druckmittelzylinders, in 
den Raum (8) -zwischen den Platten (1 und 2) vorschiebbar 
und an den oberen horizontalen Rand der Isolierglasscheibe 
(10) anlegbar sind. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25,. dadurch gekennzeich- 
net, daB die Druckstempel (20) oder die Druckleiste unter 
der Wirkung von Federn stehen, welche sie in den Raum (8) 
zwischen den Platten (1 und 2) hinein belasten. 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 27, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckstempel (20) in exner xm 
wesentlichen horizonr-alen Reihe angeordnet sxnd. 

29. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 24 bis 27 dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckleiste im wesentlichen hori- 
zontal ausgerichtet ist. 

30. Vorrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 27, dadurch 
gekennzeichnet, daB nebeneinander mehrere, im wesentlxchen 
vertikal ausgerichtete Druckleisten < 23 ) vorgesehen sxnd. 
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